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前   言

感谢您购买DZT系列智能化多功能添加机。

本手册介绍了DZT系列智能化多功能添加机的构成、安装、接线、使用操作，以及日常维护和故障修复方法。用户在操作该机之前，务请仔细阅读本手册。

DZT系列添加机既可独立使用，亦可与FL系列散状物料流量计构成随动添加系统。这样，您在使用前还需仔细阅读FL系列散状物料流量计使用手册，以保证您的产品能长期稳定、精确地运行。

警告：本添加机机内有220V电源，为能长期、安全运行，必须保证有良好的接地系统，接地要求应符合国家标准及企业安全规范。

第一章  结 构

1.1简介
DZT系列智能化多功能投加机广泛适用于粮食、食品、化工、建材、饲料、制药、轻工等行业的微量粉状添加剂的定量投加，更适用于多种微量粉状物料，随一种或多种主料的动态随动投加。

DZT系列智能化多功能投加机既能独立运行，更能与本公司的FL散状物料流量计联机，构成一种主料对多种辅料，数种主料对多种辅料的精确随动投加，这种联机动态随动投加系统构成了目前国内最先进，最准确的投加方式。它为粉状物料的精确配比，提高产品质量提供有效的保证。
1.2结构及工作原理

DZT系列智能化多功能投加机是基于微型计算机的嵌入式机电一体化产品。它由微控制器、料仓及送料机构组成。依照您的工艺要求，DZT系列多功能投加机有两种模式：定量投加模式和随动投加模式。
在定量投加模式下，投加机会根据工艺人员设定的投加量，自动控制送料机构输送速度，使投加量保持恒定。

在随动投加模式下，微控制器不断采集FL散状物料流量计传送来的主料流量信号，按工艺人员事先设定的投加比例，自动计算出所需要的投加量，闭环控制送料机构的输送速度，使之跟随主料流量按需要的配比，动态改变投加量，保证规定的主、辅料比例。

第2章 安  装
2.1开箱检查

您收到所订购的DZT系列智能化多功能投加机后，请首先观察包装箱有否损坏。如有损坏，请及时与运输部门联系。

开箱后，请注意以下几点：

·查看收到的投加机是否与您所订购的机器型号一致；

·查看投加机是否有损坏；

[image: image2.jpg]P

|
==

3]

ML R R

£ir
i

b, Lo
RGP (U

e
ik

.

1a1¢

L@ !

> )
s, 55
i e

e

"




·按照下表检查包装箱内的产品和附件；

1、干粉投加机                        1台

2、电源电缆                          1根

3、信号电缆（随动投加附件）*         1根

4、DZT 系列多功能投加机使用手册     1本

5、产品合格证                        1份

6、产品装箱单                        1份

7、三芯圆柱插头*                     1个

注：*为选购备件
2.2安装

DZT系列多功能投加机可以固定安装，也可以不固定安装。需要固定安装时，可以把图中所示的安装地脚更换成随投加机提供的固定安装地脚。请参考后附安装示意图。

    气动闸阀配套的电磁阀等附件就地安装。
2.3接线

警告：本投加机内有高压！为能长期，安全运行，必须保证有良好的接地系统。接地电阻应符合国家标准及企业安全规范。

2.3.1电源连接

将随同DZT投加机提供的电源缆线组件，一端插入安装图所示的电源插孔，另一端插入容量为220Vac，5A以上的3芯电源插座。该插座的保护接地端对地电阻不得大于4Ω。

警告：机箱内的黄色或黄/绿双色接地线，必须牢固的连接在底板的接地螺钉上！接地故障会造成系统干扰，工作不稳定和设备的损坏，也可能造成人员伤害。

2.3.2信号电缆连接

在将DZT系列多功能投加机与FL散状物料流量计组成动态随动投加系统时，应以随投加机提供的信号电缆组件，将投加机与FL系列散状物料流量计连接起来。该电缆组件两端为同型号的圆柱插头，按安装图所示，将一端插入投加机正面的流量信号插座并旋紧，另一端插入FL散状物料流量计背后的信号输出插座（见FL系统散状物料流量计手册）。

2.3.3报警输出连接

DZT系列多功能投加机微控制器面板有外接声光报警接口，用户可按需要连接其它装置或声光设备。接线方法如下：

投加机主板左侧从上到下数第三个绿色三芯端子，第一个端子为常开端，第二个为公共端，第三个为常闭端。引到面板上有外接报警器三芯圆柱插座（三芯圆柱插头随投加机发货附件）。用户可根据需要外接声光设备。

如投加机安装图所示：

第三章  操作

3.1 DZT系列投加机主面板

安装图中右图为投加机正面图。其中装有DZTC—1000微控制器、电源开关、定量/随动切换开关、电源插座、主流量信号插座、报警输出插座及保险盒。全部日常操作皆可在此面板上完成。

3.2 DZTC—1000微控制器操作面板

下图所示为DZTC—1000微控制器操作面板图。它由显示屏和键盘组成。显示屏包括5只LED数码管和8只LED状态指示灯。键盘上有5只薄膜轻触键。


3.3操作方法

3.3.1定量投加操作方法
3.3.1.1设置每分钟投加量
1、将主面板右侧的定量/随动切换开关置于定量位置；

2、打开“电源开关”；

3、显示屏出现“OP”字样；

4、按“功能”键，显示屏出现“C××××”，且末位数字闪烁，流量设置指示灯点亮。这时“C”之后的数字即表示设置的每分钟的投加量（g/min）；

5、如果要改变闪动位的数字，即可按“置数”键。每按一次，该位数字加1；

注：每位数字是从0—9循环的，若显示的数字大于需要的数，则反复按“置数”键，直至出现想要的数值。

6、若要改变其它位数值，按“移位”键，使要改变位的数字闪烁，该闪烁位数值设置同步骤5；

注：反复按动“移位”键，可使“C”后的四位数字轮流闪动，循环往复。

7、完成该项设置后，按“确认”键一次，出现“H××××”字样，再接一次“确认”键，返回“OP”，即：投加量设定完成。
3.3.1.2投加量标定

1、设定完投加量后，开机运行，待机器平稳运行后，接取一分钟时段内的添加剂，用天平称量，得出实际的投加量（g/min）；

2、显示屏出现“OP”字样；

3、按“功能”键两次，显示屏出“H××××”，流量标定指示灯亮，输入实际称得的投加量。投加量各位数字的输入方法同3.3.1.1中的第5、6两步；

4、精确的投加可按以上步骤反复多次，直至实际投加量与设定投加量相符为止。

3.3.1.3定量投加操作示例

例如：某面粉厂购得DZT系列投加机多台作几种辅料的投加。按当前工艺要求，每分钟需投加某种辅料56克（56g/min）（注：标准机型无小数位）其操作过程是：

1、“定量/随动”开关置于“定量”位置；

2、打开“电源开关”；

3、显示屏出现“OP”；

4、按“功能”键，显示屏出现“C0000”且末位“0”闪烁。

5、按“置数”键6次，显示屏出现“C0006”且个位数字6继续闪动。

6、再按“移位”键1次，变成十位数字0闪烁。

7、按“置数”键5次，显示屏出现“C0056”且十位数字5继续闪动。

8、确认各位数字无误，按“确认”键一次，显示屏出现“H0000”这是标定数暂且不理会它，再按1次“停机”键，显示屏出现“OP”。

9、接着又按1次“启动”键（启动与确认键是同键），投加机开始运行。

10、等投加机显示数值达到设定值时，取天平托盘一只，从出料口接取1分钟的出料量，天平实际称得的出料量是51克。

11、按“停机”键，显示器显示“OP”

12、按“功能”键1次，显示器为“C0056”，这是你设定的投加量，不要改变。再按一次“功能”键显示器出现“H0000”且末位数0闪烁。

13、按“置数”键一次，使显示变为“H0001”。

14、再按“移动”键1次，使显示器上的十位数闪动。

15、按“置数”键5次，使显示变为“H0051”。

16、按“确认”键，使显示返回“OP”。

这样即完成一次定量设置和标定工作。

注：由于投加机型号不同，或顾客要求不同投加机显示数值位数有所不同。

3.3.2定时工作操作方法
3.3.2.1设置工作时间
1、打开电源开关，显示屏出现“OP”字样；

2、按“置数”键，显示屏出现“CP XX”字样，且末位数字闪烁；

3、利用“置数”和“移位”键输入88（密码），显示屏出现“CP 88”字样；

4、按“确认”键，显示屏出现“DC XX”字样，且末位数字闪烁；

5、利用“置数”和“移位”键输入所要设置的工作时间的分钟数值（0-99分钟）；

6、按“确认”键，显示屏出现“OP”字样。

此时设备的工作时间已设置完成，按“启动”键后，设备即以设定的工作速度工作，当工作时间达到设定的时间时自动停机。

3.3.2.2工作时间的取消
1、重复以上第1至第4步骤；

2、利用“置数”和“移位”键输入数字00；

3、按“确认”键，显示屏出现“OP”字样。

此时已设定的工作时间已被取消，按“启动”键后，设备即以设定的工作速度连续工作（直至按“停机”键后停止工作）。
3.3.3 随动投加操作方法

重要说明：随动投加的投加比设定，只有在定量投加设置和标定完成后，才能正确运行。若未事先在定量投加模式下完成定量投加设置和标定工作，或是定量投加的标定值错误，DZT系列多功能投加机按投加比计算出的投加量，也会随之出错。

随动投加比设置方法如下：

1、将主面板上的“定量/随动”切换开关置于“随动”位置；

2、接通“电源开关”；

3、显示器出现“OP”字样；

4、按“功能”键，使显示器显示“P×××.×”，其中P后的四个×表示本机的默认投加比，末位的数字闪烁；

注：P后的四位数字表示万分之×××.×，即投加比最大为万分之前999.9，最小为万分之0.1。

5、要改变闪烁位的数字，按“置数”键，每按一次“置数”键，该闪烁数字加1；

6、要想改变其他位数值，按“移位”键，使该位数字闪动后，再按“置数”键改变该位数值；

7、设置完毕，按“确认”键一次返回“OP”；

8、再按“启动”键。投加机自动按随动方式运行。

随动投加运行前，请务必连接好与FL散状物料流量计的联机信号电缆。

3.3.4 DZTC—1000微控制器状态指灯

控制器面板上8只状态指示灯的名称和含义为：

流量设置  ○ ：定量投加设定状态指示灯；

流量标定  ○ ：定量投加标定状态指示灯；

瞬时流量  ○ ：当前的瞬时投加量（g/min）/粉状流量计当前流量（t/h）；

累积流量  ○ ：已投加的总量t；

g/min     ○ ：瞬时投加量指示灯；

t/h       ○ ：散状物料流量计当前流量/累积投加量指示灯；

故障报警  ○ ：投加机运行故障指示灯；

料位报警  ○ ：料仓欠料指示灯

3.3.5参数查看

投加机运行过程中，若要不停机查看运行参数，其操作方法、显示的参数格式、以及指示灯的状态如下：


3.3.5.1定量投加模式下参数查看

若“定量/随动”投加切换开关位于“定量”位置，合上电源开关，投加机即自动运行。这时微控制器面板的显示为：

瞬时流量指示灯亮

g/min指示灯亮

数码管（×××.×，）显示每分钟投加克数。

按一次“功能”键后：

累积流量（Kg）指示灯亮

t/g指示灯不亮

数码管（×××.××）显示累计投加量公斤数。

再按一次功能键后：

流量设置指法灯亮

g/min指示灯亮

数码管（×××.×）显示你所设定的每分钟投加克数

第三次按下“功能”键后：

瞬时流量指示灯亮

g/min指示灯亮

也就是说，数码管显示每分钟实际投加克数，面板的显示状态又返回到的刚开机时的状态。若再按“功能”键，显示就按以上3种状态周而复始地循环。

3.3.5.2随动投加模式下参数查看

若“定量/随动”切换开关置于“随动”位置，合上电源开关，投加机即认随动方式自动运行。这时微控制器面板的显示为：

瞬时流量指示亮

g/min指示灯亮

数码管（××××.×）显示投加机跟随主流量信号的当前投加克数

按一次“功能”键后：

累积流量（Kg）指示灯亮

t/h指示灯亮

数码管（×××.××）显示累计的投加量公斤数。

再按一次“功能”键后：

流量设置指示灯亮

数码管（×××.×）显示您所设定的投加比例（万分之几）

第三次按下“功能”键后：

t/h指示灯亮

数码管（××. ×××）显示FL散状物料流量计测得的主料流量单位为每小时吨。

第四次按下“功能”键后：

瞬时流量指示灯亮

g/min指示灯亮

数码管（××××.×）显示投加机跟随主流量信号的当前投加克数，即面板显示状态又返回到刚开机时的状态。若再按功能键，显示就按以上4种状态周而复始地循环。

3.3.6定量/随动模式切换

定量/随动投加模式切换有两种方法：

方法1：

投加机处于通电运行时，按下停机键，使投加机处于待命状态，显示屏出现“OP”之后，将“定量/随动”切换开关设置在您需要的位置上，再接“启动”（确认）键。

方法2：

投加机处于断电状态时，将“定量/随动”切换开关设置在您所需要的位置上。接通电源后，投加机即以您需要的模式运行。

第四章  技术规范

投加量：25-500ml/min
可跟随的主料流量：0-5，0-10，0-20，0-50，0-100t/h（吨/小时）

投加量累积：0-999.99Kg

投加比设定范围：万分之0.1-999.9

投加精度：定模模式：优于1.5%

随动模式：优于2%

环境条件

振动：加速度小于2G

频率≤25HZ

振幅≤0.3mm

环境温度：-10℃—+50℃

相对湿度：≤80%RH

报警触点容量：250Vac，0.1A

24Vac，1.0A

电源：220Vac  ±10%，50/60HZ

气压：1.5-8kgf/cm2
功耗：微控制器功耗：10VA

电机功耗：40—300VA

注：在电网电压波动超过±10%及电网干扰过大的场合应用时，要求用户为投加机加装300AV的交流稳压器供电，以避免因供电异常造成的停机或损坏！

第五章  维护与修复

5.1日常与定期维护

重要说明：

严禁硬质异物落入投加机料仓或混入添加剂中，否则，落入或混入的硬质异物会造成送料机构堵转、卡死、甚至损坏电机和传动机构。

5.1.1日常维护

DZT系列多功能投加机经常工作在粉尘较大的环境下。应每日清扫机器表面，保持投加机周围清洁。使投加机显示清晰，按键及开关操作灵活。

5.1.2定期维护

为了保持投加机长期稳定运行，除日常维护之外，还应定期作以下工作：

1、投加机首次投入运行400小时后，即应更换减速机的润滑油。以后每隔半年更换润滑油一次。

2、每隔半年更换一付直流电机的碳刷。

3、每隔3个月更换一次拨料杆轴内端及螺旋推料器中段仓轴套处的毛毡密封圈。该密封圈损坏后使添加剂外漏，堆积在减速机与料仓之间的空隙处。因更换密封圈需要拆卸投加机，因而必须由有经验的机修工操作。


注意事项：

1、在拆卸减速机时注意不要损坏旋转编码器及连轴器。

2、蜗杆装好后空载盘转看有无导常

3、装回电机时不要一次性将电机的固定螺母拧得过紧，必须先通电测试，确定电机与减速机之间没有异常声响时，再将固定螺母拧紧。

5.2 故障排除

DZT系列多功能投加机的微控制器有自检和诊断功能。机器运行过程中主显示屏出现的出错代码Er×时，应做相应的处理，使投加机恢复正常运行。

Er0：表明送料机构停止转动。此故障可能的原因及解决方法：

·料仓内有异物造成电机堵转

解决方法：清除仓内异物

·投加量参数设定过小

解决方法：重新设定正确参数

·驱动器过载保护

解决方法：断电后重新通电

驱动器损坏、电机损坏、电刷损坏

解决方法：更换驱动器、电机、电刷

Er1：表明送料机构超速运行。此故障可能的原因及解决方法：

·投加量设定超出范围

解决方法：更改设定使之在量程范围内

·驱动器击穿

解决方法：更换驱动器

·旋转编码器太脏，丢失转速检测信号

解决方法：清洁旋转编码器（注：由专业人员做此工作）

Er2：表明未设定投加参数或参数丢失。此故障可能的原因及解决方法：

·未设定投加参数

解决方法：重新设定参数

·微控制器内参数存储器损坏

解决方法：更换参数存储器

Er3：电机驱动器保护。此故障可能的原因及解决方法：

·送料机构卡住

解决方法：清除异物

·电机过载、负载过重

解决方法：调整负载反馈电位器

·减速机阻力过大

解决方法：更换减速机润滑油

·驱动器击穿

解决方法：更换驱动器

·电机电刷损坏

解决方法：更换电刷


转速因子的输入方法

转速因子是我们公司自定义的一个物理量，即：螺转每转一周推出物料的量。

例如：螺旋一周推出量为8g——8g/转；

则输入方法：

在监控状态下：显示“OP”；

按移位键：显示“pd00”；

用置数键和移位键输入“65（密码）”：显示“pd65”;

按确认键：显示“C xxxx.x”。

此数就是转速因子。将实际转速因子输入无误后，按确认键，可进行正常工作。

*注：同一台添加剂机，对于不同物料，其转速因子是有所区别的。故在更换物料后可参照使用说明书“3.3.1.2投加量标定”一节进行标定。
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