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上海玛蒙工业设备有限公司通过多年对进口安全阀，泄压阀，背压阀的深入

了解及研究，经过多年的试验，改进，和实际使用，确认 H+R品牌安全阀（泄

压阀）/背压阀完全可以替代进口品牌同类产品。H+R品牌安全阀（泄压阀）/
背压阀的每一件成品均采用进口优质原料，经精密加工，严格产品质量检验后方

可出厂。目前的规格型号及选型要领如下表：

技术特点:

■ 高可靠性/低成本

■ PTFE/EPDM 复合膜片

■ 安全阀 0~1.0Mpa 可调

背压阀 0~0.3Mpa 可调

■ 可安全释放，排泄至吸入管

■ 背压阀具有防虹吸功能

■ 防松调节螺钉

■ 机加工结构，坚固

工作原理////功能：

■ VR 隔膜式泄压阀：膜片由内部弹簧压紧顶住阀座，当化学品管路内压力超

过预设压力时，膜片被顶启，化学品流出并回流至化学容器或计量泵吸液管。在

名

称
型号 接口尺寸 材质 调压范围

流量

(L/h)(L/h)(L/h)(L/h)

安

全

阀

背

压

阀

VR2P VB2P 1/2"NPT PVC 0-1.0/0-0.3MPa 0-500

VR4P VB4P 1"NPT PVC 0-1.0/0-0.3MPa 0-1200

VR6P VB6P 1-1/2"NPT PVC 0-1.0/0-0.3MPa 0-4000

VR8P VB8P 2"NPT PVC 0-1.0/0-0.3MPa 0-4500

VR2L VB2L 1/2"NPT 316L 0-1.0/0-0.3MPa 0-500

VR4L VB4L 1"NPT 316L 0-1.0/0-0.3MPa 0-1200

VR2F VB2F 1/2"NPT PVDF 0-1.0/0-0.3MPa 0-500

VR4F VB4F 1"NPT PVDF 0-1.0/0-0.3MPa 0-1200
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现场可通过调节螺钉在 0~1.0Mpa 范围内设置压力，泄放压力一般应设置高于系

统压力约 0.1Mpa。应尽可能安装在靠近泵的出口处，在泄压阀和泵之间不应有

任何阀门。建议在管线上安装压力表以便现场调整泄放压力。

■ VB 隔膜式背压阀：用于计量泵正压排放管线上，防止虹吸现象发生，消除

由投加点压力波动所引起的投加量变化。在现场通过调节螺钉在 0~0.3Mpa 范围

内设置背压。应尽量安装在靠近投加点处。在泵和背压阀之间安装脉动阻尼器和

压力表非常重要，防止背压阀隔膜过早损坏及减少脉动。

警示：

* 当使用机械隔膜计量泵时必须在排出口处安装泄压阀！

* 当计量泵投加点处为负压或压低/放空投加时，推荐选用背压阀以保证精度!

* 当在计量泵投加点处为负压或放空投加时，背压阀应靠近投加点。

使用说明：

一．操作原理

安全阀是通过弹簧的弹力来工作的。当系统压力比设定压力小时，膜片在弹

簧弹力的作用下关闭管路；当系统压力比设定压力大时，膜片被顶启，管路接通 ，

液体通过安全阀。

二．开箱

本公司产品由承运人转交至用户，一切在运输过程中发生的损坏用户都应立

即通知承运人并索赔。

在正式接收前，仔细检查运输包装，确认在运输过程中没有发生损坏，打开

包装，确认所有物品包括附件都完好，数量正确，并与《装箱单》核对无误。

三．安装

通常,在泵的出口管路上应安装安全阀，其卸放压力一般比系统压力高约

0.1MPa。安装安全阀时应当尽可能靠近泵的出口处，在安全阀和泵之间不应有

任何阀门。但对一些系统，当排放管口径较小而管路较低时，可能需要将安全阀

安装在投药点附近。安全阀的压力出厂时已设定好（除非另有声明）。如果需要

现场调节，请参照“安全阀压力设定”。

在泵排出口和安全阀之间设置脉动阻尼器或调压室有助于提高安全阀的性

能。脉动阻尼器将吸收泵的峰值流量，允许阀门在平均开度下运行。这样安全阀

不会在泵排出行程时打开，而在该行程的终了时关闭，从而改善流体流量特性。

四．操作准备工作

在启动装有安全阀（泄压阀）/背压阀的系统前，应先确认阀门已设定在合
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适的压力。阀门压力在出厂时已经预先设定好，如果需要自行设定压力，请参考

下面的“调节设定压力”章节。

确认阀门接管正确，并且阀门设定压力正确。

五．阀压力设定

应当在阀门已装好，泵运行时进行安全阀（泄压阀）/背压阀的压力设定，

在泵和安全阀之间安装一个压力表，从最小压力开始调节阀的调节螺钉直到压力

表到达所希望的压力值。顺时针转动螺钉可使设定压力增大，逆时针则减小，每

转一整圈约使压力改变 8psi。

六．维护

为了及时修理，建议保存一套标准的备件。

1. 隔膜

2. 弹簧

3. 支撑盘

4. 调节螺栓

部件订货应包含如下信息：

1. 所需数量

2. 部件号

3. 部件名称

4. 阀型号（在阀铭牌上）

七．设备返修

如果没有从工厂修理部获得“返修材料授权”，则不能对“H+R”系列阀门

进行修理。在阀门发运前应洗去阀门中的液体。返修的阀门应清楚标明所输送的

液体，以避免烧伤维修人员。

八．维护

“H+R”系列安全阀（泄压阀）/背压阀的设计独特，使之可以不需要从管路

拆除即可进行日常的检查和修理。

警告：

拆卸前确认系统不带压，已用清水将化学管路洗净。

先拧松调节螺钉(使用特殊调节螺钉工具),从上阀体上卸下压力弹簧。拆下

四个螺母，卸下上阀体，此时即可检查和更换内部零件。安装完成后装上阀体，
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重新拧紧四个螺母，调节螺钉的位置使之与组装前位置大致相同。如果需要精确

的设定压力。见第 3 节 ，“安全阀压力设定”。

为了保持安全阀良好的工作状态，每半年进行一次如下的工作：

1. 更换隔膜，参见“维护”。

2. 检查压力弹簧，支撑盘，阀底座是否有明显的锈迹、磨损、点蚀或

腐蚀。应更换任何损坏的部件。

九．故障查询

安全阀（泄压阀）////背压阀

附图::::

故障现象 原 因 解决方法

压力不足

背压调节不当 转动调节螺钉,调节设定压力

阀门底座和隔膜之

间可能有残渣
拆开,仔细清洗,重新组装

支撑盘粘牢 拆开并用油脂润滑

压力过大
背压调节不当 转动调节螺钉,调节设定压力

弹簧座闭合粘牢 拆开并用油脂润滑

上阀体气孔有

液体漏出
隔膜破裂或撕裂 拆下并更换所有受损件

支撑盘

螺栓

下阀体

垫片

上阀体

隔膜

出口 进口

弹簧

调节螺钉

阀盖


